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SISTEMAS DE CELOSIA

INTRODUCCION

UNA APUESTA POR EL AHORRO ENERGETICO

Gracias al protocolo de KYOTO firmado por muchos paises, se ha tomado conciencia de que la influencia humana
sobre nuestro planeta y sobre el clima en particular es nefasto, pero no irremediable. Si queremos parar el efecto
invernadero, es necesario tomar medidas orientadas a reducir el consumo de energia.

La refrigeracion del edificio forma una parte importante del consumo de energia. Una proteccion solar eficiente
puede asumir esta tarea parcial completamente.

VENTAJAS

* Los sistemas de celosia son la forma mas eficaz para que una fachada reduzca la entrada de sol en los dngulos

mas altos durante el verano y los mas bajos en invierno, asi que nos proporciona angulos de calefaccion solar
pasiva.

* Su utilizacion correcta nos proporciona una reduccién de sobrecalentamiento en verano y un calentamiento
adicional en estaciones frias.

* También nos masifica la entrada de luz natural reduciendo el consumo de luz artificial.

* Para optimizar los sistemas deberiamos agregar un sistema domatico de gestion del sombreado que siga la
ruta del sol

* Debido a todas estas caracteristicas no es de extraifar que surga como un elemento basico en cualquier
politica de ahorro energético

PRODUSUN

PTA, con una extensa experiencia en la fabricacion y distribucion de herrajes para cerramientos, presenta la linea
PRODUSUN, que proporciona a cualquier fabricante, distribuidor o industrial, la posibilidad de contar con la gama
mas extensa de accesorios para lamas de aluminio, madera, cristal, ceramicos, fenélicos, etc., tanto en sistemas
moviles manuales o automatizados como en soluciones de lama fija.

Todas nuestras soluciones estan avaladas con los ensayos y garantias mas exigentes para convertir el producto en
una apuesta segura.

pC
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SISTEMAS PRODUSUN

Dentro de la amplia gama de soluciones estandar para la construccién de celosias que ofrece PRODUSUN, existen 5
grandes familias de producto diferenciadas entre si por las posibilidades contructivas que ofrecen en cuanto a
tamafios maximos, pesos, tamafio de lamas soportadas y accesorios disponibles para el control de cada sistema.

Sistema SIMETRIC 143

Recomendado para huecos pequefios y medianos, se compone de tapas que abrazan el perfil para su sujecion,
sin necesidad de tornillos ni remaches, con eje retractil de facil montaje, tubo porta testeros y pletina de cone-
xion troquelada a inter-eje fijo.

La conexidn entre tapa y pletina se realiza mediante un bulén remache de alta resistencia.

Lamas soportadas:

- Lama SIMETRIC 143 Hasta 2 m de longitud de lama. Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 19 lamas.

Sistema BASIC

Recomendado para escuelas y edificios publicos dada su resistencia y funcionalidad, equilibrado con un
precio econdmico Se compone de doble eje retractil, doble pletina de conexidn, tapas de aluminio
lacado, y casquillo de friccién para los montantes. La conexidn entre tapa y pletina se realiza

mediante un buldn remache de alta resistencia y un separador de nailon.

Lamas soportadas:

- L 120 Hasta 2 m (largo de lama). Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 21 lamas.
- L 210 Hasta 3 m (largo de lama). Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 15 lamas.
- (Lamas con alojamiento para el eje de R15).
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Sistema HIBRID:

Ampliacién del sistema BASIC con buldn y varilla de inoxidable, afiadiendo un toque de robustez y estética
muy apreciado por arquitectos y propietarios de edificios singulares. Se compone de doble eje retractil, va-
rilla de conexidn de @8 mm, tapas de 2 mm de aluminio lacado y casquillo de friccion para los montantes.
La conexién entre tapa y varilla se realiza mediante un buldn de acero inoxidable.

Lamas soportadas:

- L 160 Hasta 2,5 m (largo de lama). Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 18 lamas.
- L 210 Hasta 3 m (largo de lama). Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 15 lamas.

- (Lamas con alojamiento para el eje de R15).

Sistema UNIC:

Se reemplazan los ejes del sistema HIBRID de @8 mm por unos de acero inoxidable de @14 mm y casqui-
llos de friccidn de alta resistencia, con la finalidad de soportar mas carga de viento, aumentando asi el lar-
go o la amplitud de la lama.

Lamas soportadas:
- L 210 Hasta 3,5 m (largo de lama). Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 15 lamas.
- L 320 Hasta 4 m (largo de lama). Se recomienda un dispositivo de orientacion cada 11 lamas.

- (Lamas con alojamiento para el eje de R15).

Lamas fijas:
PRODUSUN dispone de una amplia gama de soluciones para la construcciéon de lamas fijas, ya sea me-
diante soportes fijos de distintas graduaciones o a través de soluciones de fijacién a una amplia gama
graduaciones por medio de las tapas, con anclaje tanto central como posterior.

Lamas soportadas:
Existen soluciones para todas las lamas del mercado

Ademas de estas familias de producto estandarizadas, PRODUSUN estd en posicion de ofrecer soluciones especificas
a cualquier necesidad constructiva o sistema existente en el mercado gracias a su dilatada experiencia en el desa-
rrollo y fabricacion de accesorios.
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Gama de producto segun lama y tipo de conexion

| —

Conexion de varilla inoxidable Conexion con pletina de aluminio

LAMA de aluminio de 160 mm

@ Varilla INOX

HIBRID

@® Pletina de aluminio
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LAMA de aluminio 210 mm

N | ® Conexion varilla inox
il ® Max. 3000 mm

LAMA de aluminio 250 mm

® Conexion de pletina

® Max. 3000 mm

® Conexion varilla inox

® Max: 3500 mm

® Conexion de pletina

H | BR| D e Conexion varilla inox
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LAMA de aluminio 320 mm

H | BRl D e Conexion varilla inox
® Longitud maxima de lama 2 m
e Conexion varilla inox
® Longitud maxima de lama 4 m

Tipos de mando posicionador manual

Mando fijado sobre la lama

Mando integrado en la tapa

10
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SISTEMA BASIC

Esquema sistema BASIC

1. Establecemes elintereje y mecanzamos &
marco para ka colocacién de los casquiles

2. Ensamblar ajas y tapas en bas lamas

3. Colocarlas kamaz en el
marce de foma secla
gracias al dtlema retractl

Remache 2 piezas
9/ + sep arador

4, Ensamblar las fallebas
de coneadn B importante
mecanzark coninterejell
vhizade en &l marco, para
un buen funcionamiento del
selema,

Sistema BASIC - Mandos manuales

Mando posicionador exterior

11
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Sietema BASIC - Interjes

D 6

Lama 210 Lama 160

Interejes recomendados:

I = 205, 200, 195 Interejes recomendados:

I =155, 150
Encabezados recomendados: Encabezados recomendados:
E =107 = '
Distancia al borde m&ximar: E)is’rg%cio al borde méxima:
C=25mm C=25mm

Sietema BASIC - Descuentos de corte
Corte de lama [C)

Lama 120

Interejes recomendados:
1=112

Encabezados recomendados:
E=461

Distancia al borde mé&xima:
C=12mm

s L-(perfil lateralx2)

B Luz {L}

C= L-[perfil lateralx2) -10mm
El corte de lama C es el mismo en caso de
inconporar mando, Exterior, o Mando kS
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Sistema BASIC - Accesorios

Casquillo + separador nailon

] , . BASIC Top Exterior
(incluido en el kit)

60SB0407* - Para BASIC 120
60SB0406* - Para BASIC 160/210

Kit estandar BASIC

60SB1012* - Kit BASIC 120 intereje estre-
cho 60SB2012* - Kit BASIC 120 intereje an-
cho 60SB1016* - Kit BASIC 160

60SB2021* - Kit BASIC 210

|

Motor actuador S80
, . . 230V 800 N 400 mm 835S80400AR
Remache bulén duraluminio 24V 800 N 400 43580400CR
mm
60SB0901GR

KIT S80 400 mm
Conexion doble pletina  60E130SICD
Conexion simple pletina  60E130SICS

13
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SISTEMA SIMETRIC 143

Sistema SIMETRIC - Perfil lama

—

—

N

Esquema sistema SIMETRIC

Tasteras de nylon Smeinc 1463
Blaarc o, ne g, Color B pacic

Follabo de comexidn
regualada

Tukse porfa testers
froquelado

e
{]}’i

Pedhlks deshranie

Mande blequas plana {
i

Corna de posicion

ulen Mylon.(s1d)

o
Bulen remnaches Aluminio
alta resetencia [opcional)
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Larma Sirmetric 143

Testera de Nylon DX
Eje Retoctl

estera de Nylon [X
Eje fijo (Blanca, Negro,
colores especiales)

Sistema SIMETRIC - Mandos manuales

siciones

Pomo-Anclaje

Estirar del pome para liberar pestillo
vy cambiar la orientacién de la lama

El mando posicionador Sim-top permite bloquear la celosia en 7 posiciones
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Sistema SIMETRIC - Interjes

Pleting 14x3 125

D 6

LATERAL 40X40

Sistema SIMETRIC - Descuentos de corte
Corte de lama {C)

—

L-{perfil lateralx2)

Luz (L)

C=L-(perfil lateralx2] - 40rmm
16
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Sistema SIMETRIC - Accesorios

o
=3
(LY

Bulén remache duraluminio

60SB0901GR
Testeras de nailon
60S10301* - Kit SIMETRIC 143 Buldn nailon
60S10302* - kit SIMETRIC 143 antivandalico 60S10902*

Mandos integrados

Sim-top: Mando posicionador
60S10405* - Mando posicionador

17
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Accionamientos a distancia:

Mando emisor 2 canales Mando emisor 20 canales
81M60020100232 81MTANGOSLIM

L
!

P

=
=

a

Receptor radio con salida para pulsador
8160010410021

Motor actuador S80
230V 800 N 400 mm

24V 800 N 400 mm

KIT S80 400 mm
Conexidn doble pletina
Conexiodn simple pletina

83S80400AR
83S80400CR

60E130SICD
60E130SICS
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SISTEMA HIBRID
Sistema HIBRID - Esquema
<>

C asquile

Retractil basic

1. Establecemos elinter-eje v mecanzamos el
marce pard la celecacdn de los casquilles

2. Ersamb lar ejes v tapas en bas lamas

""""

3. Colocar laz lamas en &l
marce de forma secilla

\ gracias alsktema refracti

"""""

Bulen Acere inaxdvalble

s importante colocar los bulenes an
--------- e o =stableciendoe una detancia
....... L igual al inter-eje(juvllzade en
e v Buan funcienamisnts

Sistema HIBRID - Mandos manuales

Posicionador exterior Mando Top 7

19
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Sistema HIBRID - Interejes

Lama 210

Interejes recomendados:

| =205, 200, 195

Encabezados recomendados:

E=107

Distancia al borde mdxima:

C=25mm

Sistema HIBRID - Descuentos

o}

Corte de lama (C)

Lama 160

Interejes recomendados:
=155, 150

Encabezados recomendados:
E=82

Distancia al borde mdaxima:
C=25mm

L-(perfi lateralx2)

Luz (L)

C= L-(perfil lateral2) -8mm

Fara lama con moando exterior:

C= L-{perfil laterat2) -¥mm

FPara lama con mando Top
C= L-{perfil lateralxZ] -14mm

Fara lama con tapa motor
C= L-(perfil lateral2) -12mm




Sistema HIBRID - Accesorios

Kit estandar HIBRID

Incluye bulén inox para varilla @8 mm,

casquillo lateral y tornilleria

60SH1016DX* - Para lama 160 mano derecha
60SH1016SX* - Para lama 160 mano izquierda
60SH1021DX* - Para lama 210 mano derecha
60SH1021SX* - Para lama 210 mano izquierda

Mando Top 7
60SH1421* - para lama 210
60SH1416* - para lama 160

FRODUS.. &

Mando exterior
60SB0406

Arandela de friccion vertical
para alturas superioresa 2 m

60SB0903GR

Motor actuador S80
230V 800 N 400 mm

24V 800 N 400 mm

KIT S80 400 mm
Conexion doble varilla
Conexidn simple varilla

83S80400AR
83580400CR

60E130CD
60E130CS

21
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SISTEMA UNIC

Sistema UNIC - Esquema

Casquillo con ranura para su
Sptima colocacion

@154

&l @(\ Eje retractil i~

r_iﬂ
/

he W | B

Varila de 8 mm

Maximo 25 mny

Sistema UNIC - Mandos manuales

1. Establecemos el inter-eje y mecanizamos los
marcos para la celocacion de los casquillos

2. Ensamblar ejes y tapas en las lamas

3 Colecar las lamas en los marce,
la operacion es rapida vy sencilla
aracias a eje retractil

Ee =
Arunde\o‘% -
seguridad

~ © Buldn de conexidn
@ entre lamas

4. La distancia entre bulones
debe ser la misma que la
distancia entre ejes (I) para
el correcto funcionamiento
del sistema

Mando TCD



Sistema UNIC - Interejes

Lama 320 Lama 210

Interejes recomendados: Interejes recomendados:
=315, 310, 305 | = 205,200,195

Encabezados recomendados: Encabezados recomendados:
E=157 E=107

Distancia al borde md&xima: Distancia al borde mdxima:
C=25mm C=25mm

Sistema UNIC - Descuentos

L-(Perfil lateralx?)

Corte de loma (C)

Luz [L}

C=L-(Perfil lateralx2] -10mm

Fara lama con mando ted
—=L-{Ferfil lateralbZ] 1 smm

Fara lama con tapa motor
—=L-[{Perfil loteral*2] -13mm

23
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Sistema UNIC - Accesorios

¥
Kit estandar mano derecha Kit estandar mano izquierda
60KSU16DX* - para lama 160 60KSU16SX* - para lama 160
60KSU21DX* - para lama 210 60KSU21SX* - para lama 210
60KSU32DX* - para lama 320 60KSU32SX* - para lama 320

Varilla de conexiéon @8 mm inoxidable

Kit doble conexidn para grandes largos
60KSU16DC* - para lama 160
60KSU21DC* - para lama 210 B E:ﬁ

S0

60KSU32DC* - para lama 320 ‘

NN

/gf M%

Motor actuador S80
230V 800 N 400 mm 83S80400AR
24V 800 N 400 mm 83580400CR

KIT S80 400 mm
Conexidn doble varilla 60E130CD
Conexidén simple varilla 60E130CS
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= S 2

&
Kit husillo motor
60KMSU16MUDX* - para lama 160 derecha
60KSMU21MUDX* - para lama 210 derecha
60KMSU32MUDX* - para lama 320 derecha o
60KMSU16MUSX* - para lama 160 izquierda =
60KSMU21MUSX* - para lama 210 izquierda
60KMSU32MUSX* - para lama 320 izquierda

//;\) =

Arandela de friccion vertical

60SB0903GR .
Tirador

87HP634798 - Blanco
87HP704811 - Negro
87HP2586711 - Plata

Mando TCD manual

60KMSU16TCDDX* - para lama 160 derecha

60KSMU21TCDDX* - para lama 210 derecha

60KMSU32TCDDX* - para lama 320 derecha

60KMSU16TCDSX* - para lama 160 izquierda
60KSMU21TCDSX* - para lama 210 izquierda
60KMSU32TCDSX* - para lama 320 izquierda

25
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Sistema UNIC - Montaje

Primero establecemos el Intereje “I”, por ejemplo: si la altura del
modulo es de 610 mm y la lama “L”, de 210 mm, podemos definir
que | =200 mm.

Hay que tener en cuenta que la primera lama con respecto al
marco inferior tendra el eje situado a 105 mm mientras que en la
ultima lama con respecto al marco superior sucedera lo mismo
ya que la distancia serd de media lama.

Podemos establecer un pequefio margen entre la primera lama y
el dintel por ejemplo de 2 mm, quedando el primer eje a 107 mm.

Después de establer éstos datos procederemos a mecanizar el lateral y colocamos los casquillos del clip
en los taladros.

Una vez cortadas las lamas con los descuentos indicados por el fabricante del perfil, ensamblamos los
accesorios en la lama tal y como se muestra en el siguiente esquema.

Tornillo cabsza avella ncda»

-

Lamao 210

Tapon normal

Eje refractil

Eje simple

Aradela de seguridad

Tomillo cabeza avellanda
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Procedemos a colocar las lamas en el marco de forma sencilla y rapida gracias al sistema de eje retractil.

Debemos tener en cuenta que, una vez insertado el
eje en la cavidad del marco, es imposible sacar la lama
del médulo. Se entiende que por su sistema retractil,
el muelle empuja el eje hacia su exterior y para liberar

Eje normal
la lama deberiamos separar el marco.
cojinete de clip
alitolubricante
o | S
Eje retréctil 1=

La lama motriz tendra una longitud inferior al resto segun el tipo de mando que utilicemos para orientar
las lamas. En el caso de accionamiento mediante husillo o motor, el tapdn motriz sera reforzado y tendremos una
longitud de lama inferior.

Despiece mano manual con uiiero TCD

Tapon fijo: Es importante presentar |as lamas
v el mando para colocado correctamente, la
inclinacidn depende directamente del
Inter-gje del mddulo

rador

apén Mande TCD. reforzado con espesor doble,
fij la crigntacién de todas las lamas del maduls

)

27
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Los tapones disponen de una oreja con un pequefio taladro en el que se inserta un buldn.

Por estos bulones se introduce y fija una varilla que los conecta entre si para alinear y transmitir el
movimiento a todas las lamas del médulo.

Prisionerc

Cada bulén de conexién dispone de dos tornillos prisioneros en inoxidable para asegurar el dptimo
enganche con la varilla.

‘@,U@—H\

La distancia entre bulones ha de ser exactamente
HO) la misma que la distancia entre los ejes de las lamas
© para asegurar el buen comportamiento del sistema.

El sistema se completa con la fijacidn de los bulones,
gue se realizard con una arandela de seguridad.
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Es posible sustituir un mando manual por otro e incluso sustituirlo por un motor o un husillo, siempre
y cuando tengamos en cuenta que es necesario acortar o sustituir la lama motriz por otra de longitud
diferente segln el accionamiento a aplicar.

Aqui podemos observar cdmo queda integrado el motor en el sistema.

29
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SISTEMAS DE LAMA FLIA
Lama fija mediante soporte

Disponibles soporte fijos para lama de diferentes medidas y graduaciones, asi como tapas para lamas
de cualquier medida.

A nivel de soporte disponemos de una solucién universal de lama fija que permite la seleccion de hasta

12 posiciones.

Soporte lama fija de 12 posiciones
60KMMP12PAG

Lama fija mediante tapas

Disponibles soluciones para una amplia gama de tamafios de lama y de posibles graduaciones
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INSTRUCCIONES DE MOTORIZACION POR SISTEMA
Aplicacion motor sistema SIMETRIC/BASIC

Opcién motor con conexion simple (aplicacion para un médulo)

1. Componentes del sistema: motor S80 de carrera 400 mm, conexion motor simple (adaptador falleba, buldn,
motor, 2 remaches 60SB0901GR duraluminio, 2 arandelas presion de 6 mm 2 arandelas de 6 mm, 1 arandela de
seguridad 6 mm, 1 tuerca con freno 6 mm)

2. Colocamos el adaptador de falleba realizando dos taladros de @6 mm, utilizamos los remaches de
duraluminio para unir la falleba con el adaptador. Luego colocamos el bulén en el tercer orificio del adaptador
y presentamos el motor, colocando el vastago como se indica en la figura.

3. Montamos el soporte sobre el motor (ver instrucciones especificas del motor S80 que se adjuntan con el motor).

4. Para colocar el soporte del motor sobre el perfil lateral accionamos el motor para verificar el recorrido del
vastago y elegir la ubicacidn idonea. (Segun el espacio existente, para la basculacion del motor y el inter-eje
de las lamas puede variar la posicién del soporte).

5. Fijamos los finales de carrera y conectamos el motor (ver instrucciones especificas del motor S80 que se
adjuntan con el motor) para finalizar la instalacion.

Nota: el espacio lateral minimo para la colocacién del motor es de 65 mm

/Bulon Motor

Aradsla smm

Se recomienda cubrir el motor con una chapa
protectora en instalaciones en el exterior

Adaptador ,::'Dj
Faleba 4
—Asegurdad
Tuerca con — 1
frenol -] ,@
|~

Remache L]
duraluminio

/.-‘-,-u:ntcrr

31
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Aplicacion motor sistema SIMETRIC/BASIC

Opcidon motor con conexidn doble (aplicacion para dos mdédulos)

— — =5

1. Componentes del sistema: kit motor S80 carrera 400 mm, conexion
motor doble (bulén motor SBMCD1, bulén motor SBMCD2, unién
bulén SBMCD3, 6 arandelas 6 mm, 2 tuercas M6, 2 arandela de freno 6 mm)

2. Comenzamos colocando el motor siguiendo los mismos pasos que
en el sistema de conexidn para un solo médulo (desde el punto 2
al punto 5) pero donde el bulon motor se sustituye por el bulén
motor SBMCD1.

3. Colocar en el modulo adyacente el bulén motor SBMCD2 en el adaptador de falleba , deben coincidir
en la misma posicion de lama para poder realizar la conexidn.

4. Por ultimo colocamos la pieza “unidn buldn”, para ello la insertamos sobre el bulén SBMCD1 y
seguidamente encaramos con el bulén SBMCD2 y roscamos la pieza. No es necesario un sistema de
fijacién de la rosca entre el bulén SBMCD2 y la unién buldn ya que las piezas no rotan entre si.

==
Alnaamos los
1 0] alyTo | I
[T r....‘.-lr .' Bore P
] | &l bk

I II|' I | I

C M 1
— [ !

Es necesario un montante entre las lamas de los médulos
de 100 mm para que funcione el sistema

Se recomienda cubrir el motor con una chapa
protectora en instalaciones en el exterior
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Aplicaciéon motor sistema HIBRID/UNIC
Opcidon motor con conexidn simple (aplicacion para un madulo)

1. Componentes del sistema: kit motor S80 de carrera 400 mm, conexion motor
simple (bulén motor, 2 arandelas 8 mm 2 arandelas de 6 mm, 1 arandela de seguridad 8 mm, 1
arandela de seguridad 6 mm)

2. Colocamos el bulén motor en la oreja del “kit motor” y presentamos el motor, colocando
el vastago como se indica en la figura.

3. Montamos el soporte sobre el motor (ver instrucciones especificas del motor S80 que
se adjuntan con el motor).

4. Para colocar el soporte del motor sobre el perfil lateral, accionamos el motor para verificar el
recorrido del vastago y elegir la ubicacion iddnea. (segin el espacio existente, para la bascula-
cion del motor y el intereje de las lamas puede variar la posicion del soporte).

5. Fijamos los finales de carrera y conectamos el motor (ver instrucciones especificas del motor
S80 que se adjuntan con el motor) para finalizar la instalacién

Eit motor/fusillo
Buldn rmotar
A sagundad smm—

—
-
Arandela émm-—""

Se recomienda cubrir el motor con una chapa
Figural protectora en instalaciones en el exterior Figura 2

|

£

S80

— [

Figura 3
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Aplicaciéon motor sistema HIBRID/UNIC

Opcién motor con conexion doble (aplicacién para 2 médulos)

1. Componentes del sistema: kit motor S80 de carrera 400 mm, conexién motor doble (buldn
motor BMD1, bulén motor BMD2, unién bulén BMD3, 4 arandelas 8 mm, 2 arandelas 6 mm
2 arandela de seguridad 8 mm).

2. Comenzamos colocando el motor siguiendo los mismos pasos que en el sistema de conexion
para un solo médulo (desde el punto 2 al punto 5) pero donde el bulén motor se sustituye por
el bulén motor BMD1.

3. Colocar en el modulo adyacente el bulén motor BMD2 en el kit motor. Deben coincidir en la
misma posicion de lama para poder realizar la conexidn.

4. Por ultimo colocamos la pieza “unién buldn”, para ello la insertamos sobre el bulén BMD1 y
seguidamente encaramos con el bulén BMD2 y roscamos la pieza. (no es necesario un sistema de
fijacion de la rosca entre el bulén BMD2 y la unién bulén ya que las piezas no rotan entre si.

Se recomienda cubrir el motor con una chapa
protectora en instalaciones en el exterior

Eit rmaiory willcp

TN T B |
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Union Budn ‘Ejgggarﬂlr?é%
f
3 S
Fgura 1 Figura 4.1 Figura 4.2

Figura 4.3

Es necesario un montante de 100 mm para la aplica-
cion
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ENSAYOS

fu
AFpIUS ENSAYO MECANICO DE RESISTENCIA DE LAMAS

El montaje e instalacidn de la muestra de ensayo ha sido realizada por el peticionario sobre una estructura
horizontal con pilares que fija la muestra a fin de conseguir un comportamiento en el funcionamiento de
la lama similar al habido en las condiciones de instalaciéon recomendadas por el fabricante.

La lama mavil de aluminio es sometida a ensayo para evaluar la resistencia mecdnica a flexién sim-
ple segun especificaciones del peticionario.

Se aplica una carga maxima de 120 kg/m? en una de las caras de la lama. Esta carga equivale a 1200 Pa
y se distribuye uniformemente por la superficie de la lama. La carga permanece sobre la lama durante

2 minutos.

Se mide la deformacién mdaxima (flecha) en el centro de la lama que se produce con la carga aplicada. Se
mide la flecha residual inmediatamente después de descargar la lama.
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OBRAS REALIZADAS
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