@

LAVA AL
IBERICA

12/2012 ATRIUM HS®

® HAUTAU

ATRIUM HS®- HS safe

Instrucciones de montaje
Fig.1

Longitud de la cremona = FH - Z
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Tamahno de las cremonas

(Gr. 210: 2100mm; FH = 1931 ... 2230)
(Gr. 240: 2400mm; FH = 2231 ... 2530)
(Gr. 270: 2700mm; FH = 2531 ... 2700)

Medida Y, varilla de transmision 207a
Tamano de la cremona - (FH - 210 mm) = X
505 - X = Y (Longitud de la varilla de transmisidon)

Tamaiho de la cremona
(Gr. 180: 1800mm; FH = 1330 ... 1930)

Medida Y, varilla de transmision 207a
Tamano de la cremona - (FH - 210 mm) = X
805 - X = Y (Longitud de la varilla de transmision)

Descuento Z en la cremona
Z = (Dependiendo del sistema utilizado)
Consultar con el departamento técnico




Montaje de cremona y carros

posiciones de cerraderos adicionales

Fig.2

Montaje de cerraderos
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A B C
Gr.180, 600 | 1000 -
Gr.210| 750 | 1200 1600 L. S .
Gr.240 750 | 1200 | 1900 Mecanizaciones para la manilla interior
Gr.750] 750 1200 | 2200 Fresado para la cremona y corte de cremona
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Extremo superior del carril de rodadura



Montaje HS asistido
Fig.3

d 3,2

o
—1

< T 207a

=~ ¥)

[
LN

Corte y preparacion

- Cortar varillas 109b y 109c (ver pag.1 "longitudes de las
varillas;, medida x")

- Clipar calzos 111 y 8, topes 110 y angulo de reenvio 108

2073 (ver pag. 1, figuras 1y3)

i - Taladrar con broca @3,2mm para los tornillos de fijacion de
los calzos 111 y 8 (figura 3)

Encajar accesorios y montar en hoja.

- Conectar el angulo de reenvio con las varillas.

- Introduvir y clipar las varillas 109a y 109c en los
acoplamientos del angulo de reenvio (figura 4)

- Montar el acoplamiento 107 sobre la varilla 109c mediante
2 prisioneros ISR-T25. Conectar el angulo de reenvio HS
safe asi preparado con la cremona HS300 3. Para ello
introducir desde arriba el acoplamiento con la varilla dentro

201/202 del perfil de la cremona y fijar a la pletina de transmision
de la cremona con un prisionero ISR-T30 (figura 5). La
cremona debe quedar firmemente unida al angulo de
reenvio (figura 5.1).

-Acoplar ahora la cremona con el carro master (lado
_ cremaona), conectar ambos con el tornillo avellanado 11 y

Fig.7 201/202 fijar firmemente a la hoja.

, =7 - Introducir las varillas 109a y 109b en las piezas de
conexion HS safe 112 de los topes 110 y fijar con sus
prisioneros SW3 (ver figura 6)

Importante:

Los topes debe de estar en posicion de salida (ver figura 7)
Fijar firmemente los topes a la hoja por medio de tornillos
Las pletinas de transmision deben conservar la movilidad.

HAUTAU GmbH - Postfach 1151 - D 31689 Helpsen
Fon +495724/393-0 - Fax -125 - Info@HAUTAU.de - www.HAUTAU.de




	LAVAAL - Instrucciones de montaje anti palanca - Color - Página 1
	LAVAAL - Instrucciones de montaje anti palanca - Color - Página 2
	LAVAAL - Instrucciones de montaje anti palanca - Color - Página 3

