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HAUTAU ATRIUM® HS 250/400 slim
Esquema de la secuencia de instalaciéon

NOTA IMPORTANTE:
Este documento no sustituye al manual de Abreviaturas
instrucciones!

La instalacion correcta del accesorio HS requiere el uso
de las instrucciones especificas del perfil.

FB Anchura de hoja
GH Altura de la manilla

La apariencia de los accesorios puede variar.
Todas las dimensiones mencionadas estan en mm.

Preparacién de la hoja

A Fresado para la cremona

B Fresado para los carros

C Taladrado para el manillén / bombillo
D Fresado para el uiiero exterior
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Profundidad X*

B *
Fresado
carros

GH

*) especifico del perfil
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A Insertar los carros en la hoja (la ranura para el accesorio

| debe estar libre de rebabas)

 — T g || 5! A.1 Colocar la pletina de conexién en el alojamiento

/ lateral del carro master y bloquear con un pasador.
B.3 A.2 Deslizar el carro esclavo en la varilla de conexién
@42 y bloquear con un pasador.
A.3 Fijar la unidad de carros en su lugar (apoyar
primero en el lado de la cremona, seguir
estrictamente el orden en que deben de ser
apretados los tornillos).
A.3.1: Carro master con los tornillos inferiores*
(3uds-48/M5x... ),

A.3.2: Carro master con los tornillos laterales*
(2uds -3.9/M4 x ...),

A.3.3: Carro esclavo con los tornillos inferiores*
(2 uds -—4.8/M5x ...).

C B Instalacion de la cremona multipuntos

B.1 Ponga la cremona cortada en posiciéon de cerrado
(manillén arriba; puntos de cierre cerrados).
Importante: Cortar la cremona a medida solo por
la parte superior.

B.2 Insertar la cremona en la hoja y utilizar el tornillo
avellanado autorroscante M5 x 12, para acoplar la
cremona al carro master.

B.3 Fijar la cremona a la hoja con los tornillos *

(8uds -4.8/M5 x ...).

B.4 Poner el tapén en el agujero para el tornillo del
cilindro de bloqueo. Cuando utilice cilindro
(puede bloquearse por dentro y por fuera), el
tapdn no es necesario.

C Fijar el manillén y el uiiero exterior.

Instalar los topes para la hoja.

Fijar los cerraderos.
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dim.180| - 600 | 1000
dim.210 | 750 |1200 | 1600

dim.240 | 750 [1200 | 1900
dim.270 [ 750 [1200 | 2200

*) especifico del perfil
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